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IHRE ETIKETTEN  
KOMMEN IN FORM
SO LÄUFT’S RUND: ETIKETTEN ÜBER ECKEN & KANTEN

FLEXIBEL ABDICHTEN MIT AFTC SEALINGTAPES

FADENVERSTÄRKTES PACKBAND IN IHREM DESIGN



Etiketten und Kennzeichnungssysteme kleben auf Produkten, Kartons, Maschinen, Mappen – einfach überall, wo auffällige Hinweise oder 
Informationen gefragt sind. OM-Klebetechnik nutzt das ganze Spektrum an Materialien, Drucktechniken, Stanzformen und Laserschnitt, 
damit Sie genau die Etiketten bekommen, die Sie benötigen. Bis hin zu säurebeständigen, fälschungssicheren Sicherheits-Etiketten!

Unsere Etiketten-Vielfalt
Personalisierte Etiketten
Nummerierte Etiketten
Kennzeichnungssysteme mit Wechselmotiv
Blanko-Etiketten
Prüf- und Barcode-Etiketten
Typen-Schilder
Reflektor-Etiketten
Hologramm-Etiketten
Sicherheits-Etiketten (z. B. VOID oder Checkerboard)
Versandscheine

Maßfertigung für Etiketten und Kennzeichnungssysteme
Verschiedenste Formen, Farben und Materialien
Angepasste Klebeeigenschaften
Beständiger Qualitätsdruck
Hochwertige Veredelungen
Individuelle Auslieferungsformen
Spezifische Lauflängen und Stückzahlen
Einzelteile oder Bogenware

Anwendungen für Etiketten
Verpackung und Produktinformationen
Schutz vor Manipulationen an Verpackungen
Warn- und Prüfhinweise
Ordnungssysteme und Warenbestand-Management

ETIKETTEN  
FÜR ALLE FÄLLE
ETIKETTENDRUCK IN ALLEN GRÖSSEN & FORMATEN

Wenn OM-Klebetechnik Etiketten im Digitaldruck erstellt, profitie-
ren Sie von effizienter Materialoptimierung. Dabei ermöglicht un-
sere Softwarelösung Etiketten und Kennzeichnungen mit höchster 
Flexibilität. Selbst bei einer hohen Sortenvielfalt innerhalb einer 
Auflage erhalten Sie mit der innovativen Drucktechnik schnell Ihre 
gewünschten Produkte, vom selbstklebenden Typenschild über 
Sicherheitsetiketten bis zu Barcodeetiketten.

Unsere Programme für den Konturschnitt auf unserem Rollenlaser 
ermöglichen wiederum einen nahtlosen Übergang zum Laserstan-
zen, sodass auch hier hohe Variabilität, Effizienz und Qualität ga-
rantiert werden. Als Kunde stehen Ihnen somit alle Möglichkeiten 
zum Bedrucken von Klebeetiketten und weitere Bearbeitungen 
wie Stanzen, Schneiden oder Markieren offen. So erhalten Sie bei-
spielsweise Etiketten mit wechselndem Muster, personalisiert und 
in unterschiedlichen Formen. Und das alles in einem Arbeitsschritt.

Die Prämisse lautet, stets die gleiche Qualität auf dem für die An-
forderung gewünschten Material zu erhalten, egal ob es konven-
tionell oder digital bedruckt wird. Ein wesentlicher Vorteil für den 
Etiketten-Digitaldruck ist der Wegfall der Druckplatten sowie alle 
damit verbundenen Arbeitsschritte und Kosten. Somit können wir 
Ihnen auch schnellere und kurzfristigere Lieferungen bieten.

LEISTUNGSSTARKE 
DRUCK- UND STANZTECHNIK

GLEICHBLEIBEND HOHE QUALITÄT

Wir finden die passende Lösung für Ihre Klebeetiketten
Wir sind weiterhin mit umfassender persönlicher Beratung für Sie da. Bei Ihnen vor Ort berücksichtigen 
wir dabei selbstverständlich die allgemein geltenden sowie Ihre speziellen Schutz- und Hygieneregeln, 
um die gemeinsame Planung individueller Produkte zu ermöglichen. Alternativ lassen sich viele 
Details rund um Ihre Projekte und Anwendungen bereits vorab klären. Hierfür sind wir für  
Sie flexibel per Videochat oder telefonisch unter +49 (0)9181 27 00 - 200 erreichbar.

RUNDUNGEN, ECKEN ODER KANTEN  
OPTIMAL KENNZEICHNEN

SO LÄUFT’S RUND!

Etiketten über Rundungen, Ecken oder Kanten müssen sehr flexibel sein und dürfen keine Rückstellkräfte ausbilden. Anderenfalls lösen 
sie sich wieder ab oder die Etikettenkanten stellen sich hoch. Eine Kombination aus starker Klebkraft und anschmiegsamen Folienwerk-
stoffen ermöglicht eine optimale Verankerung ohne optische oder funktionelle Beeinträchtigung.

In Abhängigkeit vom Einsatzbereich des zu kennzeichnenden Produktes kommen weitere Anforderungen hinsichtlich der Belastungs-
fähigkeit eines Typenschildes dazu. Wir begleiten Sie in Ihrem Spezifikationsprozess und können Sie mit individuellen Materialprüfungen 
auf Original-Bauteilen mit abschließenden Prüfzeugnissen unterstützen.

Kabel kennzeichnen
Kleine Radien

  Fahnenkennzeichnung mit 
vollständig anliegender  
Verbindung zum Unter-
grund verhindert das Ein- 
dringen von Chemikalien, 
Flüssigkeiten und Verschmut-
zung und damit mögliche 
Ablöseerscheinungen

  Beschriftbarkeit mit variablen  
Informationen und Barcodes

  z. B. 3M™ Polyolefin-Folien FP0354EG oder FP0366EC  
bedruckt mit 3M™ Thermotransferfarbband 92904

Schläuche kennzeichnen
Kleine bis mittlere Radien

  Elastische und häufig  
strukturierte Untergründe

  z. B. 3M™ gegossene  
PVC-Folie Serie 3690+

Rohrleitungen kennzeichnen
Mittlere bis große Radien

  Kennzeichnungen als 
Einzelschilder oder Rohr- 
leitungsbänder

  Hoch- und niedrigenerge- 
tische Untergründe

  Pulverlacke, leicht ölige und  
strukturierte Untergründe

    Hohe Anforderungen an Tem-
peratur- und Witterungsbeständigkeit

  Hohe Anforderungen an die Applikation z. B. von großen  
Formaten oder unter erschwerten Bedingungen auf Baustellen
z. B. 3M™ Polyester-Folie 76676

Geräte kennzeichnen
Alle Radien

  Hoch- und niedrigenerge- 
tische Untergründe

  Pulverlacke, leicht ölige  
und strukturierte  
Untergründe

  Individuelle Umgebungs-
einflüsse durch Chemikalien, 
Witterung, Abrieb

  Kunden- und marktrelevante 
Spezifikationen

Fahnenkennzeichnung mit 

grund verhindert das Ein- 
dringen von Chemikalien, 
Flüssigkeiten und Verschmut-
zung und damit mögliche 

Beschriftbarkeit mit variablen  
Informationen und Barcodes
z. B. 3M™ Polyolefin-Folien FP0354EG oder FP0366EC  

Rohrleitungen kennzeichnen
Mittlere bis große Radien

  Kennzeichnungen als 
Einzelschilder oder Rohr- 
leitungsbänder

  Hoch- und niedrigenerge- 
tische Untergründe

  Pulverlacke, leicht ölige und  
strukturierte Untergründe

    Hohe Anforderungen an Tem-
peratur- und Witterungsbeständigkeit

  Hohe Anforderungen an die Applikation z. B. von großen  

Schläuche kennzeichnen
Kleine bis mittlere Radien

strukturierte Untergründe
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FÜR ALLE FÄLLE
ETIKETTENDRUCK IN ALLEN GRÖSSEN & FORMATEN

Etike
tten

digitaldruck in Aktion

Maßgeschneidert für mehr Lösung!
Alle hier aufgeführten Produkte sind für Ihre individuellen 
Wünsche, Anwendungen und Abläufe optimierbar.

ETIKETTENDRUCK IN ALLEN GRÖSSEN & FORMATEN
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Etiketten und Kennzeichnungssysteme kleben auf Produkten, Kartons, Maschinen, Mappen – einfach überall, wo auffällige Hinweise oder 
Informationen gefragt sind. OM-Klebetechnik nutzt das ganze Spektrum an Materialien, Drucktechniken, Stanzformen und Laserschnitt, 
damit Sie genau die Etiketten bekommen, die Sie benötigen. Bis hin zu säurebeständigen, fälschungssicheren Sicherheits-Etiketten!

Wir sind weiterhin mit umfassender persönlicher Beratung für Sie da. Bei Ihnen vor Ort berücksichtigen 
wir dabei selbstverständlich die allgemein geltenden sowie Ihre speziellen Schutz- und Hygieneregeln, 

RUNDUNGEN, ECKEN ODER KANTEN  
OPTIMAL KENNZEICHNEN

SO LÄUFT’S RUND!

Etiketten über Rundungen, Ecken oder Kanten müssen sehr flexibel sein und dürfen keine Rückstellkräfte ausbilden. Anderenfalls lösen 
sie sich wieder ab oder die Etikettenkanten stellen sich hoch. Eine Kombination aus starker Klebkraft und anschmiegsamen Folienwerk
stoffen ermöglicht eine optimale Verankerung ohne optische oder funktionelle Beeinträchtigung.

In Abhängigkeit vom Einsatzbereich des zu kennzeichnenden Produktes kommen weitere Anforderungen hinsichtlich der Belastungs
fähigkeit eines Typenschildes dazu. Wir begleiten Sie in Ihrem Spezifikationsprozess und können Sie mit individuellen Materialprüfungen 
auf Original-Bauteilen mit abschließenden Prüfzeugnissen unterstützen.

Kabel kennzeichnen
Kleine Radien

  Fahnenkennzeichnung mit 
vollständig anliegender  
Verbindung zum Unter-
grund verhindert das Ein- 
dringen von Chemikalien, 
Flüssigkeiten und Verschmut-
zung und damit mögliche 
Ablöseerscheinungen

  Beschriftbarkeit mit variablen  
Informationen und Barcodes

  z. B. 3M™ Polyolefin-Folien FP0354EG oder FP0366EC  
bedruckt mit 3M™ Thermotransferfarbband 92904

Schläuche kennzeichnen
Kleine bis mittlere Radien

  Elastische und häufig  
strukturierte Untergründe

  z. B. 3M™ gegossene  
PVC-Folie Serie 3690+

Maßgeschneidert für mehr Lösung!
Alle hier aufgeführten Produkte sind für Ihre individuellen 
Wünsche, Anwendungen und Abläufe optimierbar.



3M™ HOCHLEISTUNGSKLEBEBÄNDER  
ALS INDUSTRIE-KURZROLLE

TAPE TO GO

Wo gehobelt wird, da fallen Späne. Und wo geschliffen wird übrigens auch. Nicht jedes Arbeitsumfeld ist immer besenrein. Deshalb gibt es 
jetzt von 3M™ das neue Industrie-Kurzrollenprogramm in der Blisterverpackung. Damit haben Sie Jumbo-Leistung „to go“ im Werkzeug
kasten, die dank des wiederverschließbaren Blister immer sauber bleibt.

Bewährte Leistung. Kurze Rolle.
Das 3M™ Industrie-Kurzrollenprogramm umfasst drei große Pro-
duktgruppen: Doppelseitige Klebebänder, wiederlösbare Be-
festigungssysteme sowie einseitige Klebebänder. Die Kurzrollen 
eignen sich optimal für Kleinserienfertigungen und Projekte im 
Handwerks- und Industriebetrieb.

Kurzum: Starke Produkte, mit denen Sie jede Herausforderung 
meistern, zum Beispiel Multi-Materialverbindungen: Von Metallen 
über lackiertes Holz bis hin zu vielen Kunststoffen – bei der Verbin-
dung unterschiedlichster Materialien sind 3M™ Klebebänder auch 
auf Kurzrolle enorm einsatzfreudig.

Bringen Sie Leistung in Ihre Anwendung. Das 3M™  
Industrie-Kurzrollenprogramm auf einen Blick:
  Bewährte 3M™ Hochleistungsklebebänder als  
praktische Kurzrollen
Immer griffbereit
Passend für jeden Werkzeugkasten

  Immer sauber verpackt dank wiederverschließbarer  
Blisterverpackung

AUCH MIT UMWELTFREUNDLICHEN PAPIERPACKBAND

NEU: FADENVERSTÄRKTES  
PACKBAND IN IHREM DESIGN

Schwere Pakete verlangen oft nach einer passenden Lösung um optimal und sicher versendet zu werden. Aufgrund dieser steigenden 
Anforderung hat OM-Klebetechnik die Produktion erweitert und kann Ihnen bedruckte PVC- und Papierklebebänder jetzt auch fadenver-
stärkt anbieten. Dabei kommen zwei Fäden in Laufrichtung und ein Sinus-Faden zum Einsatz. 

Packen wir’s an!
Haben Sie ein Produkt, das besondere Sicherheit beim Ver-
sand benötigt? Oder brauchen Sie Unterstützung bei der 
markenstarken Gestaltung Ihrer Warenlieferung? Sprechen 
Sie uns bei Beratungsbedarf rund um die perfekte Verpa-
ckung für Ihre Produkte gerne an.

NEU: tesa® 4713 – Das umweltbewußte Packband
  Hergestellt aus FSC®-zertifiziertem Krepppapier  
aus nachhaltiger Forstwirtschaft

  Naturkautschukklebmasse aus 
lösemittelfreier Beschichtung

  Exzellente Recyclingfreundlichkeit 
geprüft nach INGEDE-Methode

  Besseres Image bei umwelt- 
bewussten Kunden

  Zuverlässige Klebekraft bei  
Paketen bis 10 kg

  Geeignet für manuelle und  
automatische Applikation

Aufbringung von zwei Fäden in Laufrichtung und einem  
Sinus-Faden auf das Klebeband. 

Die komplette Produktpalette der umweltfreundlichen Klebebänder 
von tesa® in verschiedenen Farben und Größen.

Fadenverstärkte Bänder sind ebenso einfach und schnell ver-
arbeitbar wie herkömmliche Packbänder und sind ein effizientes 
Mittel um Material und Kosten zu sparen. Bei OM-Klebetechnik 
sind sie auch, bedruckt mit Ihrem individuellen Design, erhältlich.

Damit die Entsorgung des Klebebands nach der Warenlieferung 
nicht zum Problem wird, gibt es z. B. auch Papierklebebänder, die 
Abhilfe bei dem altbekannten Recyclingproblem schaffen. Sie bie-
ten eine leistungsfähige sowie umweltfreundliche Lösung für den 
Warenversand und sind durch OM-Klebetechnik auch fadenver-
stärkt erhältlich.

Wir finden  

das optimale 

Produkt für Sie

Natürlich haben wir als 3M  

Preferred Converter auch die  

entsprechenden Industrie- 

lösungen auf Lager.
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Wo gehobelt wird, da fallen Späne. Und wo geschliffen wird übrigens auch. Nicht jedes Arbeitsumfeld ist immer besenrein. Deshalb gibt es 
jetzt von 3M™ das neue Industrie-Kurzrollenprogramm in der Blisterverpackung. Damit haben Sie Jumbo-Leistung „to go“ im Werkzeug-

AUCH MIT UMWELTFREUNDLICHEN PAPIERPACKBAND

NEU: FADENVERSTÄRKTES  
PACKBAND IN IHREM DESIGN

Schwere Pakete verlangen oft nach einer passenden Lösung um optimal und sicher versendet zu werden. Aufgrund dieser steigenden 
Anforderung hat OM-Klebetechnik die Produktion erweitert und kann Ihnen bedruckte PVC- und Papierklebebänder jetzt auch fadenver
stärkt anbieten. Dabei kommen zwei Fäden in Laufrichtung und ein Sinus-Faden zum Einsatz. 

Packen wir’s an!
Haben Sie ein Produkt, das besondere Sicherheit beim Ver-
sand benötigt? Oder brauchen Sie Unterstützung bei der 
markenstarken Gestaltung Ihrer Warenlieferung? Sprechen 
Sie uns bei Beratungsbedarf rund um die perfekte Verpa-
ckung für Ihre Produkte gerne an.

NEU: tesa® 4713 – Das umweltbewußte Packband
  Hergestellt aus FSC®-zertifiziertem Krepppapier  
aus nachhaltiger Forstwirtschaft

  Naturkautschukklebmasse aus 
lösemitt

  Exzellente Recyclingfreundlichkeit 
geprüft nach INGEDE-Methode

  Besseres Image bei umwelt- 
bewussten Kunden

  Zuverlässige Klebekraft bei  
Paketen bis 10 kg

  Geeigne
automatische Applikation

Fadenverstärkte Bänder sind ebenso einfach und schnell ver
arbeitbar wie herkömmliche Packbänder und sind ein effizientes 
Mittel um Material und Kosten zu sparen. Bei OM-Klebetechnik 
sind sie auch, bedruckt mit Ihrem individuellen Design, erhältlich.

Damit die Entsorgung des Klebebands nach der Warenlieferung 
nicht zum Problem wird, gibt es z. B. auch Papierklebebänder, die 
Abhilfe bei dem altbekannten Recyclingproblem schaffen. Sie bie
ten eine leistungsfähige sowie umweltfreundliche Lösung für den 
Warenversand und sind durch OM-Klebetechnik auch fadenver
stärkt erhältlich.
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Klebkraft

Statischer Schertest
Zugversuch

Dicke

Temperaturbeständigkeit

Klebkraft
Dies ist die Kraft, die dafür erforderlich ist, einen Klebebandstreifen von einem standardi-
sierten Prüfuntergrund mit definierter Geschwindigkeit im Winkel von 180°/90° abzuziehen.

Statischer Schertest
Ein Klebeband wird unter definierten Bedingungen auf einen vorgegebenen, starren Haft-
grund aufgebracht und einer konstanten Scherbelastung ausgesetzt. Ermittelt wird die 
Haltedauer in Minuten.

Zugversuch
Das zu prüfende Material wird unter vorgegebenen Bedingungen so lange an einer 
Zugprüfmaschine mit definierter Klemmengeschwindigkeit in Längs- bzw. Querrich-
tung belastet, bis es reißt. Es können Dehnungsparameter, Zug- und Reißfestigkeiten 
bestimmt werden.

Dicke
Die Dicke von Klebebändern wird mittels eines Tasters, der mit einer vorgegebenen Kraft 
auf dem Klebeband aufliegt, gemessen.

Temperaturbeständigkeit 
Doppelseitige Klebebänder
Für doppelseitige Klebebänder wird die Temperaturbeständigkeit in einem statischen 
Scherversuch unter Temperatureinwirkung ermittelt. Diese Prüfung ergibt einen Wert für 
die Kurzzeit- und einen Wert für die Langzeittemperaturbeständigkeit. Zwischen Alumi-
niumfolie verklebte Muster (19 × 21 mm) werden mit einer 4 kg schweren Rolle und einer 
Geschwindigkeit von 0,3 m/min angerollt und danach mit einem 80-g-Gewicht belastet 
(entspricht 0,2 N/cm²). Es wird die Temperatur ermittelt, bei der drei Prüfkörper eine Hal-
tezeit von mindestens 15 Minuten (Kurzzeit-) bzw. 90 Tagen (Langzeittemperaturbestän-
digkeit) erreichen und eine maximale Abscherstrecke von 1 mm nicht überschritten wird.

Einseitige Klebebänder
Für einseitige Klebebänder wird die Temperaturbeständigkeit abhängig von ihrer typi-
schen Anwendung ermittelt. So werden für Maskierklebebänder jeweils zwei Streifen 
auf schwarz lackierten Aluminiumblechen verklebt. Dann werden die Prüfbleche für eine 
Stunde mit einer bestimmten Temperatur beaufschlagt. Nach Temperaturbeanspruchung 
wird ein Streifen bei hoher Einwirktemperatur, der andere bei Raumtemperatur abgezo-
gen. Dabei wird die erste Hälfte der Streifen in einem 90°-Winkel, die zweite Hälfte in einem 
180°-Winkel abgezogen und die einwandfreie Entfernbarkeit beurteilt. Hierbei handelt es 
sich um eine anwendungstechnische Prüfung, die sowohl wegen des manuellen Abziehens 
als auch hinsichtlich der Quantifizierung der Beobachtungen der subjektiven Beurteilung 
des Durchführenden unterliegt.

Testbedingungen

Aufziehzeit Sofort: max. 1 min, End-KK: 14 d

Anrollen 4 kg, 5 Hübe, 10 m/min, Breite: ≤ 25 mm

Verstärkung produktabhängig, PET 25 µm, PVC 38 µm ...

Abzugsgeschwindigkeit 300 mm/min

Einheit N/cm

Testbedingungen

Einspannlänge 100 mm

Prüfgeschwindigkeit 300 mm/min

Einheit
Höchstzugkraft N/cm, Reißfestigkeit N/cm²,  

Reißdehnung %

Testbedingungen

Anpressdruck 5 N/cm²

Messzeit ≤ 1 s

Tasterfläche
probenspezifisch (Angabe von Andruck sowie Form 

und Größe des Tasters)

Einheit µm

Testbedingungen

Aufziehzeit 10 – 15 min

Anrollen/Anpressen 2 kg, 1 Hub, 300 mm/min, Breite: ≤ 13 mm

Fläche 2,6 cm²

Verstärkung Aluminiumfolie 50 µm

Einheit min

Testbedingungen

Aufziehzeit 3 d 23 °C

Anrollen/Anpressen 1 min, 100 N/cm²

Fläche 2,6 cm²

Verstärkung –

Einheit min

Grundlegend ist bei Prüfverfahren zu beachten: Im Idealfall finden Prüfungen bei 23 °C ± 1 °C Standardklima und 50 % ± 5 % relativer 
Feuchte statt. Davon abweichende Prüfbedingungen müssen dokumentiert werden.

CLEVER KLEBEN –
SO GEHT‘S

TEIL 6: TYPISCHE EIGENSCHAFTEN UND PRÜFVERFAHREN
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Dies ist die Kraft, die dafür erforderlich ist, einen Klebebandstreifen von einem standardi-
sierten Prüfuntergrund mit definierter Geschwindigkeit im Winkel von 180°/90° abzuziehen.

Ein Klebeband wird unter definierten Bedingungen auf einen vorgegebenen, starren Haft-
grund aufgebracht und einer konstanten Scherbelastung ausgesetzt. Ermittelt wird die 

Sofort: max. 1 min, End-KK: 14 d

4 kg, 5 Hübe, 10 m/min, Breite: ≤ 25 mm

produktabhängig, PET 25 µm, PVC 38 µm ...

300 mm/min

N/cm

10 – 15 min

2 kg, 1 Hub, 300 mm/min, Breite: ≤ 13 mm

2,6 cm²

Aluminiumfolie 50 µm

min

3 d 23 °C

1 min, 100 N/cm²

2,6 cm²

–

min

 23 °C ± 1 °C Standardklima und 50 % ± 5 % relativer 

Zugversuch
Das zu prüfende Material wird unter vorgegebenen Bedingungen so lange an einer 
Zugprüfmaschine mit definierter Klemmengeschwindigkeit in Längs- bzw. Querrich
tung belastet, bis es reißt. Es können Dehnungsparameter, Zug- und Reißfestigkeiten 
bestimmt werden.

Dicke
Die Dicke von Klebebändern wird mittels eines Tasters, der mit einer vorgegebenen Kraft 
auf dem Klebeband aufliegt, gemessen.

Temperaturbeständigkeit 
Doppelseitige Klebebänder
Für doppelseitige Klebebänder wird die Temperaturbeständigkeit in einem statischen 
Scherversuch unter Temperatureinwirkung ermittelt. Diese Prüfung ergibt einen Wert für 
die Kurzzeit- und einen Wert für die Langzeittemperaturbeständigkeit. Zwischen Alumi
niumfolie verklebte Muster (19 × 21 mm) werden mit einer 4 kg schweren Rolle und einer 
Geschwindigkeit von 0,3 m/min angerollt und danach mit einem 80-g-Gewicht belastet 
(entspricht 0,2 N/cm²). Es wird die Temperatur ermittelt, bei der drei Prüfkörper eine Hal
tezeit von mindestens 15 Minuten (Kurzzeit-) bzw. 90 Tagen (Langzeittemperaturbestän
digkeit) erreichen und eine maximale Abscherstrecke von 1 mm nicht überschritten wird.

Einseitige Klebebänder
Für einseitige Klebebänder wird die Temperaturbeständigkeit abhängig von ihrer typi
schen Anwendung ermittelt. So werden für Maskierklebebänder jeweils zwei Streifen 
auf schwarz lackierten Aluminiumblechen verklebt. Dann werden die Prüfbleche für eine 
Stunde mit einer bestimmten Temperatur beaufschlagt. Nach Temperaturbeanspruchung 
wird ein Streifen bei hoher Einwirktemperatur, der andere bei Raumtemperatur abgezo
gen. Dabei wird die erste Hälfte der Streifen in einem 90°-Winkel, die zweite Hälfte in einem 
180°-Winkel abgezogen und die einwandfreie Entfernbarkeit beurteilt. Hierbei handelt es 
sich um eine anwendungstechnische Prüfung, die sowohl wegen des manuellen Abziehens 
als auch hinsichtlich der Quantifizierung der Beobachtungen der subjektiven Beurteilung 
des Durchführenden unterliegt.

Einspannlänge

Prüfgeschwindigkeit

Einheit

Anpressdruck

Messzeit

Tasterfläche

Einheit



FLUORKUNSTSTOFFPRODUKTE MIT  
ÜBERLEGENEN EIGENSCHAFTEN

DIE SPANNUNG  
IM GRIFF

Die Verwendung innovativer Fluorkunststoffe wurde lange durch ihre schwere Ver-
arbeitbarkeit eingeschränkt. Unser Partner Nitto hat das Problem gelöst und stellt mit 
NITOFLON® Hightech-Rohstoffe bereit, die rund um Elektronik und Haushaltsprodukte er-
staunliches leisten – und für spezielle Anwendungen, wie beispielsweise zum Abdichten 
von Stromleitungen, vielseitig verwendbar sind.

Eigenschaften von NITOFLON®
Exzellente Hitzebeständigkeit
NITOFLON® bietet eine hervorragende Hitze- und Kältebeständig-
keit – mit einem kontinuierlichen Dauergebrauchstemperaturbe-
reich von -100°C bis +260°C und einem Schmelzpunkt erst bei 327°C.

Niedrigster Reibungskoeffizient unter allen Feststoffen
Fluorkunststoffe haben den niedrigsten Reibungskoeffizienten un-
ter allen Feststoffen, sodass sie mit hervorragenden selbstschmie-
renden Eigenschaften glänzen.

Überragende chemische Beständigkeit
Aufgrund seiner stabilen Molekularstruktur ist NITOFLON® gegen 
sehr viele industrielle Chemikalien und Lösungsmittel resistent.

Abweisend gegen Haftstoffe
Klebstoffe haften nicht leicht an Fluorkunststoffen, was sie u. a. 
ideal für den Einsatz in Entformungsanwendungen macht.

Unempfindlich gegen äußere Einflüsse
Fluorkunststoffe sind praktisch unempfindlich gegen UV-Licht so-
wie Feuchtigkeit, sodass sie ideal für den langfristigen Außenein-
satz geeignet sind.

NITOFLON® No. 923
Das orangene Tape NITOFLON® No. 923 bietet dieselben posi-
tiven Eigenschaften wie No. 903, besitzt jedoch eine höhere 
Zugfestigkeit. Daher sind die Anwendungsgebiete vor allem 
die Umhüllung von polyethylenlaminierten Rollen (Schutz 
und Verhinderung von Adhäsion), die Bündelung von Drähten 
für mobile Geräte, Isolierung von elektrischen Drähten uvm.

NITOFLON® No. 903
Die graue Polytetrafluorethylen-Harzfolie als Basismaterial 
hat eine hervorragende Hitzebeständigkeit, chemische Be-
ständigkeit, elektrische Eigenschaften, Witterungsbestän-
digkeit, wasserdichte (wasserabweisende) und starke Anti-
haft-Eigenschaften. Ihr Temperaturbereich liegt bei -60ºC bis 
200ºC. Somit ist diese gut geeignet für die Isolierung von z. B. 
elektrischen Drähten, Reibungskontrolle im Gleitbereich ei-
nes Elektronikgerätes, Batterieisolierung in Speichergeräten.

WIE FLEXIBLE FORMEN OPTIMALE DICHTUNGEN ERMÖGLICHEN

WIRKUNGSVOLL ANS ZIEL

AFTC SealingTape 2510
Das AFTC SealingTape 2510 ist ein einseitiges Hochleistungsklebe-
band auf Acrylatbasis. Dieses anpassungsfähige Acrylatschaum-
klebeband wurde speziell für schwierige Dichtungsanwendungen, 
wie z. B. für allgemeine Nutzfahrzeuge und im Baugewerbe, ent-
wickelt. Der Ionomer-Träger auf diesem Dichtungsband ist sehr 
zäh, flexibel, abriebfest und lackierbar. So ist es einfach, das Band 
auf allen Arten von Produkten zu verwenden. Das einseitige Kle-

beband ist transparent und 
wurde speziell zum Ab-

dichten einer vorhandenen Fuge oder Naht entwickelt. Der Kleb-
stoff wurde so konzipiert, dass überlappende Klebebandverbin-
dungen hergestellt werden können, während eine starke Abdich-
tung erhalten bleibt. In Kombination mit einem Primer garantiert 
dieses SilverTape-Produkt auch auf Substraten mit niedriger 
Oberflächenenergie eine hervorragende Haftung. AFTC SealingTa-
pe 2510 ist standardmäßig in 1,0 mm Dicke erhältlich. Andere Di-
cken sind auf Anfrage möglich. Verfügbar als Logrolle, Schnittrolle, 
Kreuzspule oder Formstanzteil. 

Gestanzte Sonderformen
Zum Beispiel Durchstanzung für Aussparun-
gen oder nur teilweise gestanzte Haltela-
schen, damit eine Verbindung mit Rolle oder 

Bogen vorübergehend bestehen bleibt.

Spezielle Trennabdeckungen
Optional geschlitzt, um Verunreinigungen 
während des Anbringens zu vermeiden – 
oder perforiert, um Stanzteile mitsamt Ab-

deckung schneller herauszulösen.

Hilfen zur Positionierung
Zum Beispiel Fingerlifts, die über Trennab-
deckungen stehen, zum leichten Abziehen 
und Handhaben, oder andere gedruckte 

bzw. gestanzte Merkmale.

Wir haben die maßgeschneiderte Lösung 
Wir sind AFTC Premium-Converter. Das heißt, alle Tapes werden für Ihre Anwendungen wie z. B. für Automotive oder Displays geschnitten, 
gestanzt und gelasert. Wir ermöglichen ganz spezielle Formen, Breiten und Längen. Außerdem produzieren wir Gebinde zur optimalen Wei-
terverarbeitung, z. B. auf Rolle oder Kreuzspule. Durch flexibles Converting ermöglichen wir Perforierung, Lochung, Kaschierung oder Druck.
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ORAFOL JETZT AUCH  
ALS KREUZSPULE

KEIN ENDE  
IN SICHT

Sie möchten Ihre Produktionsabläufe automatisieren und die 
Effizienz steigern? Doch wie soll das gehen, wenn das Klebeband 
gerade einmal 100 Meter Lauflänge hat? Ganz einfach – setzen Sie 
auf die Kompetenz von ORAFOL in punkto Kreuzspulen. 

Wir bieten Ihnen die ORAFOL-Produkte, die Sie seit Jahren ein
setzen, als Kreuzspule mit bis zu 9.000 Metern Lauflänge (je nach 
Breite und Dicke des Materials) an. Ihre Bedürfnisse setzen wir in 
maßgeschneiderte Produkte um!

Sie benötigen Bogen- oder Rollenware 
anstatt Kreuzspulen? 
Auch dann sind Sie bei uns richtig, denn neben Kreuzspulen 
können wir Ihnen die ORAFOL-Produkte als Bogen oder Rol-
lenware in Ihrer Wunschabmessung anbieten. Als Partner 
von ORAFOL beraten wir Sie gerne und unterstützen Sie auf 
Ihrem Weg zu neuen Prozessen.  
Haben Sie Fragen? +49 (0)9181 27 00 - 200.

Ob im Handel oder in Arbeitsbereichen: Aktuell sind Abstandsmar-
kierungen, geleitete Besucherströme und getrennte Aufenthalts-
bereiche zur Einhaltung der geltenden Hygienevorschriften unver-
zichtbar. Wenn darauf wieder verzichtet werden kann, empfehlen 
wir zur einfachen, rückstandsfreien Entfernung von Boden- und 
Wandmarkierungen den tesa® ADHESIVE REMOVER.

Mögliche Anwendungen
  Im täglichen Gebrauch zu Hause
  Allgemeine industrielle Anwendungen
Gewerbe und Handwerk

  In Produktionsabläufen von Fabriken
  Anwendungen im automobilen Bereich

EINFACHES ABLÖSEN MIT DEM  
PRAKTISCHEN ALLZWECK-ENTFERNER

DIE LÖSUNG FÜR  
BODENBEKLEBUNG 

Vorteile auf einen Blick
   Entfernt zuverlässig Rückstände von einer Vielzahl von 
Klebebändern, Etikettenlabeln, außerdem auch Fett,  
Teer, Harze und andere Verschmutzungen

  Geeignet für Oberflächen aus Kunststoff,  
Glas oder Metall uvm.
Verflüchtigt ohne Rückstände
Hinterlässt einen angenehmen Geruch
Erreicht auch schwer zugängliche Stellen

Vielseitig in Material und Funktion: 
  Einseitig oder doppelseitig Klebeprodukte  
mit optimierten Klebeeigenschaften

  Gefertigt aus technischen Folien und Klebebändern –  
zum Beispiel aus geschäumten Acrylaten, PE-Schaum oder  
mit festem Acrylkern, mit PET-Film, Polyurethan-Film,  
PP-Film oder PVC-Film, als Transfer Tape oder Vlies
Erhältlich in variablen Formen, Breiten und Längen

  z. B. mit Perforierung, Lochung, Schichtung, Kaschierung, 
Druck, Anfasslaschen, Haltenasen, Abdeckliner oder  
klebefreien Zonen Flexible Lieferung auf Rolle oder plano

Möchten Sie mehr über 
Bodenbeklebung erfahren?
Unsere Markierungs-Experten beraten Sie 
gerne individuell zu temporären, permanen-
ten oder besonders abriebfesten Lösungen 
für Böden und Wände.

So leicht geht’s: Vor Gebrauch gut schütteln.  
Großzügig aus 20 cm Entfernung aufsprühen und  
kurz einwirken lassen. Anschließend mit einem  
sauberen Tuch abwischen.

ernt zuverlässig Rückstände von einer Vielzahl von 
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PERFEKTE STANZTEILE VOM TESA®  
PLATINUM CONVERTER PARTNER 

CONVERTING-SERVICES 
MIT PLATIN-STATUS

So unterschiedlich die Anforderungen der einzelnen Branchen in In-
dustrie und Handwerk auch sind, schnelle Lieferbarkeit ist für alle 
ein entscheidender Faktor. Deshalb haben wir als tesa® Platinum 
Converter laufend Zugriff auf ein umfangreiches Rohprodukt-Sorti-
ment, das wir in kürzester Zeit für Ihre individuellen Anforderungen 
aufbereiten können.

Egal, in welcher Form Sie effiziente Klebetechnik benötigen, ob in 
großen oder auch nur kleinen Mengen: OM-Klebetechnik unterstützt 
umfassend bei der Entwicklung von Bauteilen und garantiert Ihnen 
die schnellstmögliche Verfügbarkeit.

PERFEKTE STANZTEILE VOM TESA®  

CONVERTING-SERVICES 
MIT PLATIN-STATUS

Stanzen
Möchten Sie kennzeichnen, befestigen, abdich-
ten, abkleben, isolieren oder dämmen? Unsere 
leistungsstarken Selbstklebepads sind erstaun-
lich vielseitig.

Schneiden
Womit können Sie am besten arbeiten? Wir kon-
fektionieren nach Ihren Wünschen und schnei-
den auch ungewöhnliche Breiten und Längen!

Kleben
Welche Materialien sollen wie fest miteinander 
verbunden werden? Wir beraten Sie rund um die 
optimale Klebelösung.

Lasern
Benötigen Sie hochpräzise Bauteile mit komple-
xen Konturen? Mithilfe von Laserschnitt produ-
zieren wir flexibel und effizient – selbst in kleinen 
Stückzahlen! 

Die passende  

Bodenbeklebung

Natürlich haben wir auch die  

passenden Warn- und Markie-

rungsbänder sowie Hinweis- 

aufkleber im Programm.
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IHR KONTAKT

QUALITÄTSMANAGEMENT  
IM AUTOMOBILSEKTOR

WERK IPPESHEIM  
ZERTIFIZIERT

Ständig orientiert an den Anforderungen und Be-
dürfnissen unserer Kunden, haben wir einen wei-
teren wichtigen Meilenstein erreicht und sind nun 
an unserem Standort in Ippesheim nach den ein-
heitlichen Standards der Automobilindustrie IATF 
16949:2016 zertifiziert. Damit bieten wir unseren 
Kunden sowohl aus der Automobilindustrie als 
auch aus anderen Branchen konstante und höchst-
mögliche Qualität. 

Was ist IATF 16949?
IATF 16949 ist ein zertifiziertes Qualitätsmanage-
mentsystem der Automobilindustrie. Von Automo-
bilherstellern (OEMs) eingeführt, belegt dieser welt-
weit anerkannte Qualitätsmanagement-Standard, 
dass ein Unternehmen die hohen Anforderungen und Erwartungen der Auto-
mobilhersteller- und zulieferer erfüllt oder sogar übertrifft.

FACHPACK 2021

Wir haben vor, dieses Jahr auf der FachPack gemeinsam mit unserem Partner 

tesa® auszustellen. Die europäische Fachmesse für Verpackungen, Prozesse und 

Technik im Nürnberger Messezentrum ist dieses Jahr für den 28. bis 30. Septem-

ber 2021 geplant. Die finale Entscheidung wird, aufgrund der Corona-Pandemie 

und den damit verbundenen Auflagen, im Mai gefällt. Bei Interesse können Sie uns 

gerne anrufen und kostenlose Besucher-Tickets reservieren lassen.

Wir freuen uns Sie zusammen mit unserem Partner tesa® auf der FachPack an 

unserem Stand begrüßen zu dürfen.
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ZERTIFIKAT 

IATF 16949:2016 

DEKRA Certification GmbH bescheinigt hiermit, dass die Organisation 

OM-KLEBETECHNIK WERK IPPESHEIM 

Zertifizierter Bereich: 

Fertigung von Formteilen aus selbstklebenden Materialien, Folien und sonstigen Flacherzeugnissen  

Ohne 8.3 Produktentwicklung. 

Zertifizierter Standort: 

Industriestr. 14, 97258 Ippesheim, Deutschland 

ein Qualitätsmanagementsystem entsprechend der oben genannten Norm eingeführt hat und 

aufrechterhält. Der Nachweis wurde mit Auditbericht-Nr. CERT-DEEN-03-OM-1153240-002 

erbracht.  

Zertifikats-Registrier-Nr.:           161020099   

IATF-Nr.:                     
               0374088 

Gültigkeit vorheriges Zertifikat:        

Zertifikat gültig vom: 21.10.2020 

Zertifikat gültig bis: 20.10.2023 

Dr. Gerhard Nagel 

DEKRA Certification GmbH Stuttgart, 21.10.2020 




